2026 YILI
MEKANIK YEDEKLER TEMINIi
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC:
Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyaci olarak elektrik ekipmanlari imalatinda
kullanilmak tizere mekanik yedekler imal ettirilecektir.

2-TEKNIK OZELLIKLER:

2.1-Imalatlar teknik sartname eki resimde belirtilen sekil, 6lcii, malzeme, isleme isareti, tolerans,
sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gore yapilacaktir

2.2-Imal edilecek pargalar iizerinde toleransi belirtilmeyen &lgiiler igin toleranslar DIN 7168’e gére
ince mertebede, dokiim ylizeyler i¢in ise DIN1683’e ve DIN1686’ya gore ince mertebede olacaktir.
Alasimsiz celik dokiim malzemeler DIN 1681°deki, pik dokiim malzemeler ise DIN 1691 deki
mekanik ozellikleri kargilayacaktir.

2.3-Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, c¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak, katmer,
bilinyesine yabanci bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.

2.4-Delikler ekseninde delinecek ve vidalar ekseninde acilacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL:

3.1- Kontrol, muayene ve kabul, TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii ve talep birimi elemanlar1 tarafindan miistereken yapilacaktir.

3.2-Gerek gorildiigli takdirde firma laboratuvarindan {icretsiz olarak istifade edilebilecektir.
Kurumumuz imalat1 kontrol etme yetkisine sahip olacaktir.

3.3-Her parti dokiim ile birlikte celik dokiimde DIN-50125’e, pik dokiimde DIN 50109’a gore
dokiilecek ve malzemelerle birlikte normalizasyona tabi tutulacak 6 adet deney ¢ubugu dokiimde hazir
bulunacak Kurumumuz yetkili elemani1 tarafindan alinacak ve bu islem her parti dokiim icin
tekrarlanacaktir. DOkiim zamanini firma en az bir hafta evvelinden Kurumumuza bildirecektir.
Dokiimiin baglayis ve bitis saatlerini, dokiilen parca sayisii ihtiva eden bir protokol tanzim
edilecektir. Ayrica normalizasyonun uygunlugu Kurumumuz elemaninca denetlenecek, tutulan bir
protokolle tavlanan parca sayisi, normalizasyon sicaklifi ve siiresi tespit edilecektir. Tutulan
protokollerin bir niishas1 ise Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine gonderilecektir.
3.4-Dokiim esnasinda almman ve dokiim malzemelerle birlikte normalize edilen deney g¢ubuklari
mekanik ozelliklerin ve kimyasal analizin tespitinde kullanilacaktir. Bulgu degerleri alasimsiz celik
dokiimde DIN 1681°deki ve pik dokiimde DIN 1691°deki mekanik 6zellikleri kargilamadig: takdirde o
parti dokiim malzemeler reddedilecektir. Firma iade edilen malzemelerin yerine uygun olanlar1 en geg
15 giin i¢inde teslim edecektir.

3.5-Diger malzemelere ait kimyasal 6zellikler malzemelerden talas alinarak tespit edilecektir.
3.6-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene formunu
TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Malzemelerin teslim yeri TTK Maden Makinalari Fabrika Isletme Miidiirliigii ambaridir.
4.2-Malzemeler, imalat ve is¢ilik hatalarina karsi 1 y1l firma garantisi altinda olacaktir.
4.3-Malzemeler dis etkenlerden zarar gérmeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.



4.4- 1. Grup (1 ve 2’nci kalemler), 2. Grup (3 ve 6’nc1 kalemler) ve 3. Grup (4 ve 5’inci kalemler)
kapsaminda yer alan malzemeler ayni1 firmadan temin edileceginden, grup bazinda kismi teklif kabul
edilmeyecektir. Istekliler, teklif vermek istedikleri grubun tiim kalemleri igin birim fiyat teklif vermek
zorunda olup, istenilen gruba teklif verilebilecektir.”

4.5-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiyag¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Tirkiye Taskdmiirii Kurumu Genel Miidiirligi

Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931

67030 ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIiM SURESI
5.1- Malzemeler 75 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.
5.2- Siparis miktarlar1 asagidaki gibi olacaktir.

Tip-Olcii-Ozellik . . _ Siparis
Sira Etinorm Numune, Resim Mal Kaleminin Ad1 ve Ihtiyag Miktar
No Kisa Ac¢iklamasi Birimi
veya Katalog no (adet)
1 803 047 0863 C-234-3 Fis Grubu Govdesi 100
2| 803047 0864 C-234-5 Fis Grubu Govde 100
Kapagi
3 850 020 0807 C-194-1-4A 37 KW Elektrik motoru 60
govdesi
4 850 020 0822 C-63-1 37 KW Kablo giris MMFIM 100
govdesi
5 850 020 0824 C-63-4 Kablo giris bashg 100
kelepgesi
6 850 020 0864 C-193-1-5A 18,5 KW Elektrik 60
motoru govdesi




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlhgina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILIiSi
(Ad, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

